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湖北压铸件去毛刺设备

发布日期: 2025-09-21

当板厚超过120mm时不宜穿孔去毛刺机倒角，如内孔直径较大，可在相应位置采用机械加工
方法钻p20mm的去毛刺机倒角孔，然后再进行内孔去毛刺机倒角。穿孔时，在穿孔的过程中，注
意调节速度和氧气控制阀，使熔渣大致与割嘴成40度方向飞出。为减少预热时间应适当加大预热
氧、(中厚板更应如此)，选择合理的穿孔点，观察钢板预热处的变化，当达到去毛刺机倒角温度时
(即燃点)，打开去毛刺机倒角氧控制阀，将速度适当增加直至全部打开去毛刺机倒角氧控制阀，
即可完成穿孔动作。不只是体积较大的产品适合使用去毛刺机，很多小型的产品使用去毛刺机也
是非常多的。湖北压铸件去毛刺设备

去毛刺机的生产规程是一个可重复的和均匀的工艺，不受任何磨损介质的影响。通过热能去
毛刺机的操作，所有在预加工过程中产生的其他方法无法去除的毛刺和残留物都可以被完全清理
干净。对单一、多个或是散料工件不只在加工节拍，而且在加工质量上都均匀一致。通过控制引
的爆包围工件的混合气体所产生的短暂的热量，超过附着在工件上毛刺及污物的燃点，使其氧化
或燃烧，这就是整个热能去毛刺机运作的生产规程。去毛刺机的生产工艺是一种非常规的但安全
的去毛刺方式，用于完全去除松散的，固定形状的毛刺及工件表面的附着物。湖北压铸件去毛刺
设备安排加工顺序时，应尽量将产生毛刺的工序安排在前，而把不产生毛刺的工序安排在后。
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去毛刺机：扇形片冲制后，每张冲片均需经过严格的去毛刺，使冲压过程中的毛刺控制在至
小范围内。国外一般是连续去毛刺两遍，在冲片自动生产线中都是两台去毛刺机联在线内。去毛
刺机有用辊筒砂轮式，也有用砂带式去毛刺机。后者的主要特点是：转动速度快，可
达10~35m/min，砂带更换简便快速，能适应各种形状和厚度的冲片。称砂带去毛刺质量比辊式砂
轮好。砂带敷在高速旋转的具有螺旋槽的橡胶带上，沟槽可防止砂带被污染。砂带的压力由压缩
空气控制，保持恒压，当砂带损坏或发生其他故障时自动停车。

国内先进的金属去毛刺及抛光设备生产厂家和技术研发基地，获多项国家专利.专业解决各行
业各种金属及非金属材质各种异形中小精密零件去毛刺，倒R角，去氧化皮除锈，去除加工刀纹
痕精密抛光，镜面抛光等攻关性技术难题抛光中工件无碰伤，不改变工件尺寸精度，可根据用户
需求专业设计订制专门用去毛刺抛光机。随着科技的发展，市场经济也在不断的进步，去毛刺设
备也在当今这个时代得到了非常广的应用，去毛刺设备技术的成长也表示了一小部分科学技术的
进步和逐步成熟，我国的去毛刺机在至近的这些年也逐斯开始走向世界，开始了世界的竞争之旅，
在逐步的发展当中，慢慢的缩小与世界先进水平之间的差距，取得一席之地。去毛刺机在去毛刺
的同时具有抛光增亮、清洗新能的作用。
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加工工件利用去毛刺机除飞边过程中，每一道加工工序都要严格按照图纸和工艺文件的尺寸
要求加工，成品件上不得有飞边毛刺、锈蚀、磕碰、划伤、装夹夹痕、污垢等人为的缺陷，这是
每一个操作者必须做好的基本工作。在机械加工工件利用去毛刺机除飞边的过程中，汽轮机工件
如前汽缸、后汽缸的对接止口倒角和联接表面的精度要严格按图纸和工艺文件的尺寸要求进行加
工，工件加工面的周边必须按工艺文件要求通过去毛刺机进行倒角除飞边毛刺，各对接部位的止
口倒角要按图纸尺寸或工艺文件要求加工，对接面周边要去除飞边毛刺。毛刺的危害性尤为明显，
逐渐引起人们的普遍重视，并开始对毛刺的生成机理及去除方法进行研究。湖北压铸件去毛刺设
备

去毛刺机大致有哪几方面构成?湖北压铸件去毛刺设备

通过机器人替代、软件信息化、柔性化生产等方式，生产型企业可实现上下游信息透明、协
作设计与生产，提升了生产服务的质量与效率。行业内生产型企业普遍通过增加科技加入、提高
产品科技含量的方式提升产品性能和质量，摆脱同质化困境，以期在日益激烈的市场竞争中占据
主动。这一情况客观推动了我国工程机械技术水平的提升，自主品牌企业竞争力得到增强。在我
国经济步入发展新常态后，打磨，抛光，去毛刺，自动化打磨行业也处于新旧增长模式转换的关
键时期，实施转换的独一途径是依靠科技创新驱动发展。细分市场看，推土机、平地机市场呈现
出较大的回落趋势，上述两个有限责任公司（自然）市场出口也在收缩。(下滑具有一定的周期性，
推土机在2018年销量大涨)而汽车起重机则成为了工程机械行业“明星产品”。湖北压铸件去毛刺
设备

杭州龙砺智能科技有限公司坐落在东洲街道东洲工业功能区3号路1号，是一家专业的杭州龙
砺智能科技有限公司提供专业自动化打磨去毛刺抛光业务，主营机器人技术开发、技术服务、技
术咨询、技术成果转让：机器人成套投备研发、组装、销售；机电产品及配件生产、加工、销售。
智能打磨机是龙砺智能多年科技攻关和技术沉淀的成果。专业性强，可根据用户的工件特征灵活
调整并优化，全封闭的结构设计。将打磨作业的上料、打磨、吹气、吸尘、下料等工序置于一个
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全封闭空间。进口的精密电机与减速机及高精度高负载的机械结构，保证了设备的高刚性，确保
了设备加工精度及一致性。公司。公司目前拥有专业的技术员工，为员工提供广阔的发展平台与
成长空间，为客户提供高质的产品服务，深受员工与客户好评。公司业务范围主要包括：打磨，
抛光，去毛刺，自动化打磨等。公司奉行顾客至上、质量为本的经营宗旨，深受客户好评。公司
力求给客户提供全数良好服务，我们相信诚实正直、开拓进取地为公司发展做正确的事情，将为
公司和个人带来共同的利益和进步。经过几年的发展，已成为打磨，抛光，去毛刺，自动化打磨
行业出名企业。


